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NOTES:

1 MATERIAL: 304 SS (TUBE OR ROLLED)

2.         REMOVE BURRS AND BREAK EDGES

3 FINISH PART 
125

ALL OVER
            OPTION:  FINISH ELECTROPLISH

4.       ROLL FROM SHEET AND WELD ALL JOINTS VACUUM TIGHT
5.       POLISH ALL WELDS ON INTERIOR OF CHAMBER.
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