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BASE WELDMENT

            POLISH ALL INTERIOR WELDS, ELECTROPOLISH INTERIOR OF BASE PLATE.
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NOTES:

FINISH PART 

3

ALL OVER3

2.         REMOVE BURRS AND BREAK EDGES

WELD ALL JOINTS VACUUM TIGHT

ITEM 
NO. PARTNO DESCRIPTION QTY.

1 120603251 BASE ASSEMBLY BASE PLATE 1
2 120603252 BASE ASSEMBLY TUBE 8.00 OD X 2.25LG 1
3 120603253 BASE ASSEMBLY TUBE 1.63 OD X 2.75 LG 6
4 KURT LESKER F0275X162N CONFLAT FLANGE 2.75 FOR 1.625 TUBE 6
5 KURT LESKER QF‐200‐SWK ISO CLAMP FLANGE 8IN OD TUBE 1


